








Oberflächentechnik GmbH

OFTECH Oberflächentechnik GmbH
Dachsweg 32 + 34
D-53842 Troisdorf-Spich

Zentrale: +49 (0) 22 41 / 40 99 99
Telefax : +49 (0) 22 41 / 40 38 15

info@oftech.de
www.oftech.de

Galvanisches

Verzinken
Korrossion-Doppelschutz-System

Wahl der Bezeichnung nach EN 12329:2000 (Ersatz für DIN 50961)
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Bezeichnungsbeispiel:

Korrosionsbeständigkeit des Chromatierüberzuges bis zur Korrosion des darunter liegenden Zinküberzugs1

2 Korrosionsbeständigkeit von kombinierten Überzügen (Zinküberzug mit Chromatierüberzug)

Galvanischer Überzug EN 12329-
Fe//Zn12//C

Bezeichnung eines galvanischen
Überzuges von 12 µm (Zn12) mit einem
irisierenden Chromatierüberzug (C) auf
Eisenwerkstoff (Fe):

Die geeignete Bezeichnung muss entsprechend der Stärke der Beanspruchung, die der Überzug
aushalten soll, gewählt werden.

Die galvanische Verzinkung + Chromatierung ist ein Korrosion-
Doppelschutzsystem für Stahl- und Eisenteile für jeden
Einsatzbereich, selbst für Gußteile.

Dieses Verfahren erlaubt eine ganze Reihe von Varianten:
1) Die

[Chrom(VI)-frei]erzielt ein chromähnliches Aussehen.
2) Die [Chrom(VI)-haltig] hat sich in vielen Versuchen und Tests als

widerstandsfähig gegen alle Außeneinflüsse erwiesen.
3) Die [Chrom(VI)-haltig] erfüllt - neben dem Korrosionschutz - zugleich

auch gestalterische bzw. dekorative Funktionen.
4) Die [Chrom(VI)-haltig] besitzt ein Farbspektrum von grün- bis braunoliv.

Blauchromatierung bzw. Blaupassivierung

Gelbchromatierung

Schwarzchromatierung

Olivchromatierung

Die galvanische Verzinkung + Chromatierung bildet außerdem einen sehr guten Haftgrund z.B. für eine
spätere Lackierung. Hier hat sich der Einsatz der Gelbchromatierung in der Praxis bewährt.

Es ist schon beachtlich, was die galvanische Verzinkung + Chromatierung (bzw. Passivierung) über den
reinen Korrossionsschutz hinaus zu bieten hat.
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Galvanische

Dünnverzinkung

nach EN 12329:2000 (Ersatz für DIN 50961)

Die Alternative zum Brünieren und Phosphatieren

Alleine in Deutschland entstehen jährlich Verluste in Milliardenhöhe durch Korrosion (Rost) an
Stahlteilen.
Umso brenzliger ist die Situation, wenn es sich um tragende oder systemkritische Bauteile handelt.
Aus wirtschaftlichen und sicherheitstechnischen Gründen steigen die Anforderungen an effektive
Korrosionsschutz-Systeme stetig an.

In einem neuartigen Verfahren kombinieren wir eine Dünnverzinkung mit einer anschließenden
[Chrom(VI)-haltig].

Die Zinkschicht ist dünner als 5 µm, so dass auf jeden Fall die Passgenauigkeit der Teile
erhalten bleibt. Damit entfällt das sonst übliche Abdecken der Passflächen vor dem Verzinken.
Die anschließende Schwarzchromatierung sorgt für ein dunkles Aussehen und erfüllt die gewünschte
optische Funktion. Schwarzchromatierte Teile müssen nicht geölt werden wie brünierte Teile, die
lediglich hauchdünn eingefärbt sind. Und im Salzsprühnebeltest bleibt schwarzchromatierte
Gestellware bis zu 120 Stunden ohne Zinkkorrosion (Weißrost) - im Gegensatz zu phosphatierten
Teilen, wo sich bereits nach 1,5 Stunden Rotrost einstellt.

Wer also auf der Suche nach einem effektiven und kostengünstigen Korrosionsschutz ist,
hat mit der galvanischen Dünnverzinkung mit anschliessender Schwarzchromatierung
eine echte Alternative an der Hand. Übrigens ist das Verfahren ebenfalls mit einer

möglich.

hat reagiert und schafft Abhilfe:

Schwarzchromatierung

Blau-,
Gelb- und Olivchromatierung

Die Vorteile noch einmal im Überblick:

OFTECH

Der Clou:

• Erhöhter Korrosionsschutz durch Kombination der Verfahren
• Passgenauigkeit der Teile dank dünner Zinkschicht unter 5µm
• Salzsprühnebeltest: Schwarzchromatierte Gestellware bis 120 Stunden

ohne Zinkkorrosion (Weißrost)
• Produktionsfenster für Gestellware: 3000 x 1250 x 450 mm;
• max. Stückgewicht bis 400 kg
• Besondere Wirtschaftlichkeit


