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Bberﬂéfc;entechnik GmbH

Wir stellen uns vor . ..

Sich immer wieder neu den technischen
Anforderungen stellen und dabei das
Altbewahrte im Auge behalten - nach
diesen Maximen hat sich die Firma OFTECH
Oberflachentechnik GmbH als Ober-
flachenveredelungs-Dienstleister in tber
20 Jahren aus handwerklichen Anfangen
zu einem mittelstandischen Unternehmen
entwickelt.

Im Dreischichtbetrieb veredeln unsere 20
Mitarbeiter Eisen- und Stahlwerkstoffe in
hochster Qualitat.

Unsere Kunden - von Kleinstfirmen bis hin
zu Weltkonzernen - kommen aus den
unterschiedlichsten Branchen.

Das ist unsere Herausforderung: Wir
reagieren flexibel auf ihre Winsche und
stellen lhnen eine Vielzahl geeigneter
Oberflachenveredelungsverfahren zur
Verfligung. Dabei achten wir darauf,
kontinuierlich Spitzenqualitat  abzu-
liefern.

OFTECH - die Spezialisten fiir Oberflichentechnik

Galvanische Verzinkung

Passivierung blau

Chromatierung gelb, schwarz, oliv

Dinnverzinkung

Galvanotechnik-

wie funktioniert sie eigentlich?

Beim Galvanisieren wird das Werkstick in
eine wasserige Metallsalzlésung (Elek-
trolyt) getaucht und an den negativen Pol
einer Gleichstromquelle angeschlossen. Es
ist jetzt kathedisch geschaltet (Kathode).
Das Metall, das abgeschieden werden soll,
koemmt ebenfalls in den Elektrolyten und
wird mit dem positiven Pol der Gleich-
stromquelle verbunden (Anode).

Der Elektrolyt enthalt vor allem ein in lonen
aufgespaltetes Salz des Metalles, dass auf
dem Werkstick abgeschieden werden soll.
zt an die Anode eine Gleich-

ng angelegt, gehtdas

Anodenstange

Galvanisches Bad
{schematisch)

Kathodenstange Anodenstange
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Feuerverzinkung

Anodenmetall als Metallion in Lésung.
Diese Metallionen werden von dem
Werkstuck (Kathode) angezogen und
scheiden sich dortals Metalliberzug ab.
Nach diesem Prinzip lassen sich fast alle
Metalle fir unzidhlige Anwendungsge-
biete aufbringen. Das jeweilige Grund-
material (Stahl, Aluminium, Kunststoff
usw.) sorgt fur Form und Festigkeit des
Werkstiicks, der galvanische Uberzug
liefert die gewtlinschten Oberflachen-
Eigenschaften; z. B.

VerschleiBschutz, Korrosionssicherheit,
Hérte, chemische Bestédndigkeit oder Glanz
mit bestechender Optik.

Oberflachentechnik GmbH




Oberfldéchentechnik GmbH

Unsere Hauptleistung . ..

Galvanisches Verzinken EN 12329:2000
(Ersatz fiir DIN 50961)

Allgemeiner Korrosionsschutz;

Schichtdicke nach Vorgabe von 5 bis 30 um.
Diinnverzinkung, kleiner als5um.
AnschlieBende Blaupassivierung, alternativ
Gelb-, Schwarz- oder Olivchromatierung.
Gestellware:

Produktionsfenster: 3000 x 1250 x 450 mm
max. 400 kg

Trommelware:

Normale Kleinteile werden in einer Trommel
beschichtet.

Trommelschonverfahren:

Hochgenaue und gegen mechanische Be-
schadigungen empfindliche Massenware
werden in einem Trommelschonverfahren
behandelt.
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Gesicherte Qualitét - Schonung derUm
Die Qualitdt, das heiBt, die Summe de
Eigenschaften des Verbundstoffes *“Basi
Uberziige” hangt von vielen Faktoren ab:

e dem Grundmaterial und seiner mechanischen Beaz
e der Vorbehandlung

e der Art des Korrosionsschutzsystems

® den Abscheidungsbedingungen

® der Schichtdicke

® der Nachbehandlung

Zur Festlegung optimaler Verfahrensparameter und des fdr
den jeweiligen Anwendungsfall geeigneten Korrosionsschutz-
systems sollte daher vor jeder Beschichtung ein Gesprach
zwischen OFTECH und Kunden stattfinden.

Die OFTECH-Uberwachung sorgt fur die einwandfreie
Beschichtung der Korrosionsschutzwerte nach DIN 50021.

Eine Uberwachung des gesamten galvanischen Prozesses
einschlieBlich Vorbehandlung, Beschichtung von Zink,
Nachbehandlung mit Passivieren ist eine Selbstver-
standlichkeit.

Qualitatssicherung und Umweltschutz werden produktions-
integriert ganzheitlich praktiziert.

Referenzen

"Wir lassen regelmaBig groBe Mengen Maschinen-und Anlagenteile
bei OFTECH verzinken. Unsere Ware kommt immer punktlich und in
einwandfreier Qualitat zurtick.”

H.Schulz, Einkaufer, KAUTEX Maschinenbau GmbH

“Immer wieder lassen wir uns von verschiedenen Unternehmen
Musterexemplare zur Begutachtung kommen, OFTECH ist aufgrund
der hervorragenden Arbeitimmer dabei.”

A. Schmitz, Schlossermeister, Bundesanstalt fir
StraBenwesen

“Oft mussen wir kurzfristig auf einen Galvanisierungsbetrieb
zurlckgreifen kénnen. Mit OFTECH haben wir beste
Erfahrungen in puncto Termintreue.”

A. Granderath, Geschéaftsfiihrer, Grando GmbH
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Galvanisches

Verzinken

Korrossion-Doppelschutz-System

Die galvanische Verzinkung + Chromatierung ist ein Korrosion-
Doppelschutzsystem fur Stahl- und Eisenteile fur jeden
Einsatzbereich, selbst fir GuBteile.

Dieses Verfahren erlaubt eine ganze Reihe von Varianten:
1) Die Blauchromatierung bzw. Blaupassivierung
[Chrom(VI1)-freilerzielt ein chrom&hnliches Aussehen.
2) Die Gelbchromatierung [Chrom(VI)-haltig] hat sich in vielen Versuchen und Tests als
widerstandsfahig gegen alle AuBeneinflisse erwiesen.
3) Die Schwarzchromatierung [Chrom(VI)-haltig] erfullt - neben dem Korrosionschutz - zugleich
auch gestalterische bzw. dekorative Funktionen.
4) Die Olivchromatierung [Chrom(VI)-haltig] besitzt ein Farbspektrum von griin- bis braunoliv.

Die galvanische Verzinkung + Chromatierung bildet auBerdem einen sehr guten Haftgrund z.B. fiir eine
spatere Lackierung. Hier hat sich der Einsatz der Gelbchromatierung in der Praxis bewahrt.

Es ist schon beachtlich, was die galvanische Verzinkung + Chromatierung (bzw. Passivierung) Uber den
reinen Korrossionsschutz hinaus zu bieten hat.

Wahl der Bezeichnung nach EN 12329:2000 (Ersatz fur DIN 50961)

Die geeignete Bezeichnung muss entsprechend der Starke der Beanspruchung, die der Uberzug
aushalten soll, gewahlt werden.

Neutraler Salzspriinebeltest (NSS), Chromatieriiberzijge
Zeitin h
Abgekiirzte | Beanspruchungs- | Tr el Il-| Kombinierter Arten Typisches Aussehen
Bezeichnung stufe ware ware' Uberzug* Code Name
Zn5/A o 8 16 A2 farblos Transparent, farblos
gl dekorative Anwendung 8 16 48 B® gebleicht | Transparent mit leichtem Irisieren
iy 2 48 C irisierend Gelblich irisierend
ChES 72 % D undurch- | Oliv-griin
Zn5/D 1 72 9% sichtig
Zng/A Innenraqmbean- 8 16 72 F schwarz Schwarz
spruchung in warmer,
Zn8/B trockener Atmosphare 8 16 ? A braucht das Chrom nicht in sechswertiger Form zu enthalten
b B ist ein zweistufiges Verfahren
Zn8/F 24 48
Zn8/C 72 96
i 2
Zn8/D Innenraumbean- 72 96
spruchung in Raumen, 120 Bezeichnungsbeispiel:
Zn12/A in denen Kondensation 8 16
auftreten darf . . .
g2 - L8 Bezeichnung eines galvanischen
Zn12/C h 72 9% Uberzuges von 12 pm (Zn12) mit einem
zn12/D b euitterung unter 72 96 19 irisierenden Chromatiertberzug (C) auf
Zn25/A gemaBigten 8 16 Eisenwerkstoff (Fe):
Bedingungen .
AT 2 B Galvanischer Uberzug EN 12329-
4 FellZn12/IC
S Freibewitterung unter 2 96
schweren korrosiven 360
Zn25/D Bedingungen, z.B. See- 72 9%
oder Industrieklima

! Korrosionsbestandigkeit des Chromatiertiberzuges bis zur Korrosion des darunter liegenden Zinkuberzugs
orrosionsbestandigkeit von kombinierten Uberziigen (Zinkiiberzug mit Chromatieriberzug)

OFTECH Ok
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Galvanische

Dunnverzinkung

nach EN 12329:2000 (Ersatz fuir DIN 50961)

Die Alternative zum Briinieren und Phosphatieren

Alleine in Deutschland entstehen jahrlich Verluste in Milliardenhdéhe durch Korrosion (Rost) an
Stahlteilen.

Umso brenzliger ist die Situation, wenn es sich um tragende oder systemkritische Bauteile handelt.
Aus wirtschaftlichen und sicherheitstechnischen Griinden steigen die Anforderungen an effektive
Korrosionsschutz-Systeme stetig an.

OFTECH hat reagiert und schafft Abhilfe:

In einem neuartigen Verfahren kombinieren wir eine Diinnverzinkung mit einer anschlieBenden
Schwarzchromatierung [Chrom(VI)-haltig].

Der Clou:

Die Zinkschicht ist dinner als 5 um, so dass auf jeden Fall die Passgenauigkeit der Teile

erhalten bleibt. Damit entfallt das sonst Gbliche Abdecken der Passflachen vor dem Verzinken.

Die anschlieBende Schwarzchromatierung sorgt fur ein dunkles Aussehen und erfullt die gewlinschte
optische Funktion. Schwarzchromatierte Teile missen nicht gedlt werden wie brinierte Teile, die
lediglich hauchdinn eingefarbt sind. Und im Salzsprihnebeltest bleibt schwarzchromatierte
Gestellware bis zu 120 Stunden ohne Zinkkorrosion (WeiB3rost) - im Gegensatz zu phosphatierten
Teilen, wo sich bereits nach 1,5 Stunden Rotrost einstellt.

Wer also auf der Suche nach einem effektiven und kostengtinstigen Korrosionsschutz ist,
hat mit der galvanischen DUnnverzinkung mit anschliessender Schwarzchromatierung
eine echte Alternative an der Hand. Ubrigens ist das Verfahren ebenfalls mit einer Blau-,
Gelb- und Olivchromatierung méglich.

Die Vorteile noch einmal im Uberblick:

e Erhoéhter Korrosionsschutz durch Kombination der Verfahren

e Passgenauigkeit der Teile dank diinner Zinkschicht unter 5pm

¢ Salzspriithnebeltest: Schwarzchromatierte Gestellware bis 120 Stunden
ohne Zinkkorrosion (WeiBBrost)

¢ Produktionsfenster fiir Gestellware: 3000 x 1250 x 450 mm;

e max. Stiickgewicht bis 400 kg

e Besondere Wirtschaftlichkeit

OFTECH Ok
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